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I/ MUÏC ÑÍCH:
Tieän loã baäc vuoâng goùc 
II/ YEÂU CAÀU:
Tieän ñöôïc loã baäc vuoâng goùc ñaûm baûo caùc yeâu caàu kyõ thuaät cuûa baûn veõ
Toå chöùc nôi laøm vieäc goïn gaøng, saïch seõ vaø hôïp lyù
Thöïc hieän ñuùng thôøi gian quy ñònh
Ñaûm baûo an toaøn cho ngöôøi vaø thieát bò
III/ ÑIEÀU KIEÄN CHO TRÖÔÙC:
Thieát bò: Maùy tiện hiện có trong xưởng.
Vaät lieäu: Theùp C45 baøi taäp tröôùc.
Duïng cuï:  - Caét: Dao tieän loã bậc vuông góc.
                 - Ño: thöôùc caëp 1/50.                                                                                                                                          
Thôøi gian vaø soá löôïng: 1sinh viên/ 1 chi tieát/ 1 maùy/ 4 tiết. 






IV/ PHÖÔNG PHAÙP TIEÁN HAØNH:

	TT
	Làm gì?
	Làm như thế nào?
	Tại sao?
	Hình vẽ minh họa
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Ñoïc vaø phaân tích baûn veõ, kieåm tra phoâi, xaùc ñònh phöông aùn gia coâng
	

 Ñoïc caùc hình chieáu, naém caùc kích thöôùc vaø yeâu caàu kyõ thuaät cuûa chi tieát 
  Duøng thöôùc kieåm tra löôïng dö phoâi theo baûn veõ.
- Choïn phöông phaùp gia coâng : tiện lỗ bậc vuông góc bằng dao chuyên dùng
	 
 
Naém roõ caùc kích thöôùc vaø dung sai caàn thieát ñeå choïn thieát bò, duïng cuï cho phuø hôïp 
  Phaân phoái löôïng dö cho caùc maët gia coâng
Đảm bảo chi tiết gia công đạt yêu cầu kỹ thuật.
	                  [image: ]

	


2
	Chọn máy; Gá dao và phôi lên máy
	Máy: các máy tiện hiện có của xưởng.
Gá phôi lên mâm cặp 3 vấu; kẹp L trong  khoảng 40 mm, rà tròn và kẹp chặt.
Gá dao tiện lỗ bậc vuông góc lên ổ dao, thân dao tương đối song song tâm chi tiết
	Chọn máy có công suất và điều kiện gia công phù hợp.
 Đảm bảo lỗ  Ø34±0.1 đồng tâm lỗ  Ø26±0.1 và đường kính ngoài.
[bookmark: _GoBack]Dao tiện phù hợp với điều kiện gia công.  Là dao dùng để tiện lỗ bậc  Ø34±0.1
	[image: ] 
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Tiện thô lỗ bậc vuông góc từ  Ø 26 → Ø 33.5 L=14.5



	-  Chọn:     n = 300 ÷  350 v/p ; t = 1,5→ 2 mm; s = 0,2→ 0,3 mm/vòng 
- Xác định chiều dài cần tiện ( có thể dùng vệt dấu mũi và cán dao hoặc du xích xe dao). 
- Xác định chiều sâu cắt: đưa dao chạm thành lỗ xác định chuẩn chiều sâu cắt cần tiện và tiện thô lỗ bậc vuông góc lát cắt đầu tiên từ  Ø 26 → Ø 30; đến khi đạt L=14.5 tiến dao hướng kính.
-Dùng thước cặp 1/50 đo kiểm tra đường kính và chiều dài lỗ
-Thực hiện lát cắt tiếp theo đến  Ø 33.5;  L=14.5
	Chọn chế độ cắt phù hợp cho bước gia công thô.

Lấy dấu chiều dài  L=14.5 của lỗ cần gia công.
Để đảm bảo lượng dư cần thiết gia công bước tiếp theo.
Tiến dao hướng kính để cắt bậc vuông góc

Để đảm bảo lượng dư cần thiết gia công tinh
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Tiện tinh lỗ bậc vuông góc Ø 34 ±0.1 ; L=15±0.1



	- Chọn: n = 500 ÷ 600 v/p ;
 s = 0,06→ 0,1 mm/vòng ;
 t = 0,5 mm.
Điều chỉnh du xích bàn trượt ngang lấy chiều sâu cắt cần thiết theo lượng dư còn lại, tiến xe dao dọc và kết hơp xe dao dọc phụ tiện tinh lỗ bậc vuông góc Ø34±0.1 ;  đến khi đạt L=15 ±0.1.  tiến dao hướng kính.
 Dùng thước cặp 1/50 đo kiểm tra đường kính và chiều dài lỗ
	Chọn chế độ cắt phù hợp cho bước gia công tinh. 


Đảm bảo chi tiết gia công đúng YCKT bản vẽ.


Kiểm tra chi tiết theo YCKT bản vẽ.
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Vaùt caïnh 1 × 450 
	




Xoay ỗ dao khoãng 450  vát cạnh chi tiết  1 × 450  ; với  n = 500 ÷ 600 v/p ; s =  0,1 mm/vòng
	





Laøm cuøn caïnh saéc, hoaøn taát saûn phaåm.






	



	CÁC DẠNG SAI HỎNG
	
NGUYÊN NHÂN
	
BIỆN PHÁP KHÁC PHỤC

	
Sai hỏng về kích thước
	
Không kiểm tra thước chính xác trước khi đo kiểm.
Thao tác đo sai
Đọc sai kích thước
	
Kiểm tra thước chính xác trước khi đo kiểm.
Điều chỉnh lại thao tác đo 
Đọc chính xác kích thước

	
 Mặt bậc không vuông góc 
	
Thao tác gia công sai
	
Điều chỉnh lại đúng thao tác ( tiến dao hướng kính)

	
Lỗ bị côn
	
Gá dao không chặt
Cán dao yếu
Gá dao quá dài
Dao mòn
	
Gá lại dao chắc chắn
Thay dao hoặc giảm chiều sâu cắt
Gá ngắn dao lại 
Mài lại dao

	
Độ nhám không đạt yêu cầu
	
Dao mòn
Không dùng dung dịch trơn nguội
	
Mài sắc dao trước khi tiện tinh
Dùng dung dịch trơn nguội khi gia công
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